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Sensor 

Die Erfindung betrifft einen Sensor zur Aufnahme von Messwerten in einer 
Schmelze, der in eine Bohrung der die Schmelze aufnehmenden Hohlraum umge- 
benden Wandung einsetzbar ist. 

Derartige Sensoren sind bekannt. Sie dienen dazu, in Schmelzekanalen, Extru- 
dern, Reinigungssieben oder dergleichen, z. B. den Druck der Schmelze zu mes- 
sen. Derartige Sensoren sind austauschbar, z. B. uber ein Gewinde in die Boh- 
rung der Wandung eingeschraubt. Die Spitze der Sensoren reicht dabei regelmas- 
sig bis an die Schmelze heran bzw. in diese hinein. 

Kommt es zu einem Defekt des Sensors bzw. soil dieser gegen einen anderen 
ausgetauscht werden, so lasst sich der Sensor aus der Wandung herausschrau- 
ben. Wahrend des Betriebs wiirde die regelmaliig unter Druck stehende Schmelze 
nach dem Ausdrehen des Sensors aus der Bohrung herausquellen. Ein neuer 
Sensor lielie sich kaum einbringen. Aus diesem Grunde werden derartigen Senso- 
ren gewechselt, wenn die Schmelze erstarrt ist. Kunststoffe, auch technische 
Kunststoffe wie Polycarbonat, kleben dabei am Sensor und sind in die Gewinde- 
gange zwischen Bohrung und Sensor eingedrungen. Damit sitzt der Sensor sehr 
fest, ist mit der Wandung verklebt und kann nur mit grolier Gewalt ausgeschraubt 
werden. Damit die Sensorspitze sich von der erstarrten, klebenden Schmelze lost, 
und nicht verletzt wird, wurde bereits vorgeschlagen, die Spitze, z. B. beim Druck- 
sensor die Membran, mit einer speziellen Beschichtung zu versehen. Die ver- 
klebten Gewindegange bereiten beim Sensorwechsel jedoch weiterhin sehr.grolie 
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Schwierigkeiten. Auch die Beschichtung kann nicht immer eine Beschadigung der 
Membran verhindern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, erfindungsgemafi Sensoren so weiter- 
zuentwickeln, dass diese, bei im Wesentlich erstarrter Schmelze, problemlos ge- 
wechselt werden konnen, ohne dass der Sensor Schaden nimmt. 

Dazu wird vorgeschlagen, dass dem Sensor mindestens eine Heizvorrichtung zu- 
geordnet ist. Die Heizvorrichtung bewirkt, dass der Sensor und ihn umgebende 
Bereiche auf eine Temperatur aufgeheizt werden kann, bei der die .erstarrte 
Schmelze bereichsweise verflussigt wird. Dadurch wird einerseits erreicht, dass 
die sich in den Gewindegangen. befindende Schmelze verflussigt wird, so dass der 
Sensor leicht ausdrehbar ist. Andererseits wird erreicht, dass die direkt mit der 
Schmelze in Beriihrung stehende Spitze, z. B. die Membran eines Drucksensors, 
derart aufgeheizt wird, dass die die Spitze des Sensors umgebende erstarrte 
Schmelze angeschmolzen wird, so dass auch die Spitze des Sensors ohne Ver- 
letzungen davon zu tragen, aus der ansonsten erstarrten Schmelze herausgedreht 
werden kann. 

Vo'n Vorteil ist, wenn der Sensor die Heizvorrichtung aufweist. Dabei lasst sich mit 
verhaltnismaRig geringer Heizleistung der Sensor und die ihn direkt umgebenden 
Bereiche aufheizen. GroRere Bereiche der Wandungen und der erstarrten 
Schmelze miissen nicht aufgeheizt werden. 

Von Vorteil ist dabei, dass zumindest der in die Schmelze ragende Teil sowie der 
von der Bohrung umgebene Teil des Sensors beheizbar ist. Damit wird erreicht, 
dass die in die erstarrte Schmelze reichende Spitze und die durch die erstarrte 
Schmelze verklebten Gewindegange gezielt aufheizbar sind. 
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Es hat sich jedoch auch bewahrt, dass die Heizvorrichtung den Sensor umgebend 
im Bereich der Bohrung, vorzugsweise in einer in die Bohrung einsetzbaren, den 
Sensor aufnehmenden Hulse vorgesehen ist. Diese Hulse kann alleine oder aber 
auch mit einem oben beschriebenen beheizbaren Sensor verwendet werden. Die 
Hulse gewahrleistet sicher, dass die durch die erstarrte Schmelze verklebten Ge- 
windegange zwischen der in der Bohrung eingesetzten Hulse und dem Sensor auf 
Temperaturen gebracht werden konnen, bei der die Schmelze eine genugende 
Viskositat zum Ausdrehen des Sensors aufweist. 

Von Vorteil ist, wenn den Heizvorrichtungen mindestens eine Regelvorrichtung zur 
Einstellung der Heizleistung zugeordnet ist. Damit lasst sich die Temperatur des 
Sensors und / oder der Hulse auch bei verschieden zu verarbeitenden Kunststof- 
fen, die unterschiedliche Schmelzpunkte haben konnen, exakt einstellen. 

Die Heizung kann induktiv oder mittels temperierter Fluide bzw. Gase, vorzugs- 
weise jedoch elektrisch betrieben arbeiten. Elektrische Heizpatronen lassen sich 
besonders leicht im Sensor und / oder der Hulse anordnen. 

Die Regelvorrichtung kann dabei so betrieben werden, dass der Sensor und der 
ihn umgebende Bereich nach Abkuhlen der Anlage auf eine Temperatur aufheiz- 
bar ist, die ein beschadigungsfreies Wechseln des Sensors gewahrleistet. Es be- 
steht aber auch die Moglichkeit, dass die Regelvorrichtung dazu herangezogen 
wird, beim Abkuhlen der Schmelze den Sensor und die ihn direkt umgebenden 
Bereiche lediglich auf Temperatur zu halten. 

Die Erfindung wird anhand der folgenden Beschreibung einer Zeichnung naher 
eriautert. Dabei zeigen 

Fig. 1 einen erfindungsgemafien Sensor, und 


Seite 3 


PATENTANWALTE • HEMMERICH ■ VALENTIN • GIHSKE ■ GROSSE 


Fig. 2 einen Sensor nach Fig. Mit zusatzlicher beheizbarer Hulse. 

Die Figur 1 zeigt einen Sensor 1, der in die Bohrung 2 einer Wandung 3 einge- 
schraubt ist. Die Wandung 3 stellt die Begrenzung eines Hohlraums 4, z. B. eines 
Schrnelzekanals dar, in dem Schmelze 5 enthalten ist Der Sensor 1 ist als Druck- 
sensor dargestellt Temperatursensoren, Sensoren zur Ermittlung der FlieBge- 
schwindigkeit usw. sind bezuglich der Heizvorrichtung ahnlich aufgebaut. 

Der Druck- Sensor 1 weist eine Druckmembran 6 auf, die auf ein Ubertragungs- 
medium 7 zur Weiterleitung der Druckwerte, z. B. Quecksilber arbeitet, welches 
Ciber eine Kapillare 8 zum nicht gezeigten Druckumsetzer gefuhrt wird. 

In den Sensor 1 ist eine Heizvorrichtung 9, z. B. eine elektrische Heizpatrone ein- 
gesetzt, die uber einen Elektroanschluss 10 mit der notwendigen Energie versorgt 
wird. Die Heizpatrone kann z. B. durch eine Heizung, die mit temperierten Fluiden 
oder Gasen arbeitet oder sogar durch eine induktive Heizung ersetzt werden. 

Der Heizkorper 9 vermag uber eine nicht dargestellte Regelvorrichtung bei er- 
starrter Schmelze 5 derail auf Temperatur gebracht werden, dass die Schmelze 5 
in direkter Umgebung der Druckmembran 6 plastifiziert ist. Weiterhin wird erreicht, 
dass die in die Gewindegange zwischen Wandung 3 und Sensor 1 gepresste, er- 
starrte Schmelze ebenfalls in ihrer Viskositat so beeinflusst wird, dass der Sensor 
ohne grolie Kraftanstrengung aus der Bohrung 2 herausgeschraubt werden kann. 
Dadurch wird erreicht, dass weder die Membran verletzt wird noch dass der Sen- 
sor durch grofte Krafteinwirkung zerstort wird. 

Figur 2 zeigt, dass in die Wandung 3 eine Hulse 11 eingesetzt ist Die Hulse 11 ist 
uber eine Heizvorrichtung, 9 1 aufheizbar. Die Figur 2 zeigt einen Sensor 1 , wie er 
bereits zu Figur 1 beschrieben wurde. Es besteht jedoch auch die Moglichkeit, hier 
einen Sensor einzusetzen, der keine Heizvorrichtung 9 aufweist 
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Bezugszeichenubersicht 
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Gneuft Kunststofflechnik GmbH, Monichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen 

Patentanspruche 

1 . Sensor (1 ) zur Aufnahme von Messwerten in einer Schmelze (5), der in eine 
Bohrung (2), der die Schmelze (5) aufnehmenden Hohlraum (4) umgebenden 
Wandung (3) einsetzbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass dem Sensor (1) mindestens eine Heizvorrichtung (9) zugeordnet ist. 

2. Sensor nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Sensor (1) die Heizvorrichtung (9) aufweist 

3. Sensor nach Anspruch 2. 
dadurch gek en nzeichnet, 

dass zumindest der in die Schmelze (5) ragende Teil sowie der von der Boh- 
rung (2) umgebende Teil des Sensors (1) beheizbar ist. 

4. Sensor nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Heizvorrichtung (9) den Sensor (1) umgebend im Bereich der Boh- 
rung (2) vorzugsweise in einer in die Bohrung (2) einsetzbaren, den Sensor (1) 
aufnehmende Hulse (1 1 ) vorgesehen ist. 

5. Sensor nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass den Heizvorrichtungen (9, 9') mindestens eine Regelvorrichtung zur Ein- 
stellung der Heizleistung zugeordnet ist. 

6. Sensor nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Heizvorrichtungen (9, 9') elektrisch, induktiv oder mittels temperierba- 
rer Fluide bzw. Gase aufheizbar sind. 

7. Sensor nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Sensor (1) zum Zwecke des Wechselns bei erstarrter Schmelze uber 
die Regelvorrichtung aufheizbar ist. 

8. Sensor nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Sensor (1) zum Zwecke des Wechselns bei erstarrender Schmelze 
uber die Regelvorrichtung auf Temperatur haltbar ist 
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Zusammenfassung 

Ein Sensor zur Aufnahme von Messwerten in einer Schmelze, der in eine Boh- 
rung der die Schmelze aufnehmenden Hohlraum umgebenden Wandung ein- 
setzbar ist, soil so weitergebildet werden, dass er ohne grolie Kraftanstren- 
gungen und ohne Verletzung des Sensors bei im Wesentlichen erstarrter 
Schmelze aus der Wandung herausnehmbar ist. Dazu wird vorgeschlagen, 
dass dem Sensor mindestens eine Heizvorrichtung zugeordnet ist. 
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